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Autonomous

AM (Autonomous Maintenance)

7

Predictive \
CBM (Condition Based Maintenance) J
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Miglioramento continuo: WCM WCM& () &%{,%TON

— Creare un sistema produttivo strutturato e replicabile
in grado di raggiungere gli obiettivi di business dell’/Azienda

attraverso miglioramenti sistematici e duraturi

WC I s I & @ -
basato sulla valutazione e sull'attacco di tuttii tipi di sprechi e perdite
—

EVERYBODY, EVERYDAY
applicando rigorosamente metodi e standard

attraverso il coinvolgimento di tutti (stabilimenti e altri reparti)

e costantemente affinato attraverso il benchmarking con le migliori aziende.
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Miglioramento continuo: WCM
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People Development
Environment / Energy
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Level of Detail ]

Motivation
of Operators

Keywords
-ldentificare la Causa Radice dei problemi ed eliminarla
definitivamente.
-Migliorare gli standard.
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WCME

CYLCRYBODY, CYCRYDAY

(A ARISTON
GROUP

ELIMINARE TUTTI GLI «INCIDENTI» — ZERO INJURYES

IDENTIFICARE DOVE SONO | PROBLEMI -> OPPORTUNITA’ DI MIGLIORAMENTO DAL PUNTO DI
VISTA DEI COSTI

CREARE LA CONOSCENZA E LA CULTURA DEL MIGLIORAMENTO CONTINUO PER RIDURRE | COSTI
UTILIZZANDO | METODI APPROPRIATI — ZERO SPRECHI

o’

[ FAR CRESCERE LE COMPETENZE DEGLI OPERAOTRI PER OTTENERE ZERO GUASTI SULLE MACCHINE )

ED ELIMINARE LE ATTIVITA’ A NON VALORE AGGIUNTO PER AUMENTARE LA PRODUTTIVITA’
DELLE LINEE DI ASSEMBLAGGIO. J

OTTENERE ZERO GUASTI SULLE MACCHINE E RIDURRE | COSTI DI MANUTENZIONIE GRAZIE Al TEAM
DI MANUTENZIONIEE COMPETENTI

OTTENERE ZERO SCARTI E ZERO RILAVORAZIONI DAL PUNTO DI VISTA DEL TQC (TOTAL QUALITY
CONTROL)

CONSEGNARE QUELLO CHE SERVE, DOVE SERVE E NELLA QUANTITA” RICHIESTA PER LA COMPLETA
SODDISFAZIONIE DEI CLIENTI — ZERO INVENTORY

INSTALLARE NUOVI MACCHINARI PIU’ EFFICIENTI E PRODOTTI PIU’ PERFORMANTI DELLA
PRECEDENTE GENERAZIONE

EDUCARE, FORMARE E FAR CRESCERE LE PERSONE PER MATERIALIZZARE IL WCM POICHE IL
SUCCESSO NEL RAGGIUNGERE IL WCM DIPENDE DALLE PERSONE

RENDERE L‘AZIENDA SOSTENIBILE DAL PUNTO DI VISTA AMBIENTALE E RISPETTABILE PER LA

COMUNITA - ZERO WASTE



Manutenzione Correttiva (Prima) (& ARISTON

GROUP

% Types of Maintenance )
Planned v

PM (Preventive Maintenance)

WCM&
La Manutenzione Autonoma (o anche detta di 1° livello), & basata sulla
segnalazione delle anomalie da parte degli operatori e dei capilinea.
Tradizionalmente questo avviene attraverso la segnalazione cartacea (TAG) e ad
un follow up manuale, gestito, nel migliore dei casi, tramite dei fogli Excel.

AM-WQ tag: anomaly PM tag: anomaly that can
that can be solved by an be solved by

operator maintenance people

Safety tag: anomaly that
can affect the safety of
the machine

Enhancement
CM (Corrective Maintenance)

TAGNr

(3 ARISTON M=

Date:
THERMO GROUP gy

Machine/stn:

TAG Nr

(&) ARISTON e

Date:
THERMO GROUP g

Machine/stn:

OBSERVED ABNORMALTIES
(Please cross and speaily detail)

[P sawty proviem [Kinsuicient Lubrifcation

[B Jcovernot ok [L]eroblems for doing Lubritcation
[C o water or airea [Mo it ack otcieaning
[DJwoisesrations [N P rovems for cearing
[EJuissna oromkenpans [0 ]incomect reguiation pressurs,

temp, of level).
Useless or annoying parts.
Problems for inspecting

0B SERVED ABNORMALTIE S
(Please cross and specily detail)

SabtyProblem
[B]cover motok

[Cloi. wateror airea
[D]nosenmpratons
[EJwissng or broken pans

Use\ess orannoying parts.

[K]isuficiert Lubriication
[CJFrobtems for doing Lubritcation
[M]oinac orcesning

[ ]probiems or ceaning

[0]eomect rguation ressure.
temp, oil level).

Problems for inspecting

TAGNr

& ARISTON "

THERMO GROUP

Date:
Shift:
Machine/stn:

(OBSERVED ABNORMALTIES
(Please cross and spedily detail)

[A]satty Froblem
[B]covernatok

[C o water or aiteax
[D]noiseniorations.
[EJmissing oromken parts

Euse\essnranmwng parts.

[K ] nsuficient Lubrifcation

[P rotiems fordoing Lurifcation
[M]oir ack ot deaning

[N P rovtems for cieaning

[O]meomsctreguation @ressure.
1emp, oil evel).

P roblems for inspe cting

Status of the tag resolution

When the tag is introduced,
the status becomes yellow, if
it is solved within the week it
becomes green otherwise it

_—

-

Machine Identification

L
!

A

Anomély \\

Type of anomaly

Resp. of tag issue and resolution

i Date of issued tag Countermeasure
becomes red (out of the obj.)
Dsmaged electrical parts @Laﬂ( of visusl system Dsmsged electical parts. @me“m‘sﬂm Damsged eledrical parts. @Lad{ otusialgstem 7 Safety \
[FJoamasea mecnanicai parts (R ]Laok oinstutions, procedure [F]oamased mecnanicatparts [R JLack ofinstuctors, procedure [H Jpamages mecnanical pans (R |Lack orinstuctions, procedure +Contaminationsource (dirty)
DLank ofwork space Enmm Danknimrk:\puce Dthers - DLEd( of vorkspace Uther& B zvsvg%{'?e of accelerated degradation
[ Jurtdiness [ [1 Juntdiness I [ Jurtidiness ~Ergonomy
MACHINE PART: MACHINE PART: MACHINE PART: 'Qua“t_y
DETAILED DESCRIPTION: DETAILED DESCRIPTION: DETAILED DESCRIPTION: +Electric
+Mechanic
S e — S1Tmasacen rvsh on wrredle fouc <Hydraulic / Pneumatic
INTERVENTION DONE: INTERVENTION DONE: INTERVENTION DONE: Smlecid ¢ iy “upn _R_cC”
oN: ./ ON- il ON: It SiamEchiens i Layout TAG FILTERING CRITERIA“A-B - C”
R ROy L Y [ L — TN ARE CAw MRt B 2enpes
BY BY BY: e “A” (IN the same DAY) SAFETY
SIGNATURE.. SIGNATURE.. SIGNATURE.
COUNTERMEASURE: COUNTERMEASURE: COUNTERMEASURE: BREAKDOWN RISK
CRITERIA TO “B” (2 DAYS > RESOLUTION TAGS < 5 DAYS )
PRIORITIZE TAGS CONTAMINATION SOURCE
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“C” (2 DAYS >RESOLUTION TAGS<7 DAYS)

DIFFICULT ACCESS AREAS
LACK OF RANGE




Manutenzione Correttiva (Con Prometeo) WCM& (& ARISTON

B ko M Fancescomere. X [ PrometeoMaruteraons X | - O\
€« G % ariston.prometeomanutenzione.com QA K I ]
Cg ICT usefullinks @b MYNET @b Portale WCM 68 Microsoft Forms -S> Enel X Energy Mana.. @ Heating & Cooling...  [Y Accredito chilometri..  [] Prometeo Manuten... » | [ Tuttii preferki
[5] PrometeoManutenzione = 3 Genca s Q cerca ® H @ A SD wwodmier
PrometeoManutenzione ¢ il CMMS di B
cui si sta dotando Ariston nei propri o ’
stabilimenti produttivi, per la gestione ’
totale della manutenzione (dalla 2 one i

gestione degli ordini di manutenzione 5] ovdia e >

pianificati, a quelli a guasto, ai K e > P P M T
migliorativi fino ad arrivare alla e voszo ’ X ro m Ete 0 a n u t e n Z I 0 n e
gestione dei Magazzino ricambi). rl’ ’

ulll sstene >

g**r@ Scadenze >

R v »
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Manutenzione Correttiva (Con Prometeo) WCM& (& ARISTON

v @ Thank yau, Mr. Francesco Merl X 3 Prometea Manutenzione x o+ - o XN/ _ - =, 3
= o 3-Genga s Q g @ Q) & Q:? sb
€ @ % aristonprometeomanutentione com o a x O @ Jy ABeoowen X ooumew X
ra Ogget
C3 ICTuseful links @ MYNET [ Portale WCM @] Microsoft Forms  §) Enel X Energy Mana.. @8 Heating & Coaling [ Accredite chilometri.. 5] Prometes Manuten. » [ Tuttii preferiti DM : Nuovo SALVA =
@ - RG]
B = fwe ¢ a 2 B0 22
GENERAL NCARICATI @) CHECKLIST  RICAMBIE SERVIZI  SICUREZZA ALTRI DATI NOTE
P oo X
Tipo ODM * ¢ Stato ODM
. . . o ]
® e R T 7 N ————
S STAMPA - i
=  Squadra Incaricato v
Oggeni : ROT-11.1 P N C) Q Q
= )| | Daassegnare ® Q
& T .
b oo . e S s x Riferimento Intermo
= o Codica * Stato Oagerta * 5 Immagine Salwatore OAprile
Tadciie: sraniisonss #i it Oggetia + | Visuslizza 0OM e o 009 u - Salvatore DiApr
%R B Sito*
Descrizion
i fGenaal
= .
Collocazione =01 Dggatio m
9] .|| REPARTO STAMPAGGID % (O = | TRASPORTOCONTENITORI @ Q=
sssss egon
wll e PM Ente Richiedente
o
= ok Tee Q| | probuzione
W% Commessa Data richiesta
A Matricola/Targ M Q o}
Causale Richiesta
Modello Costruttore
PERDITE REFRIGERANTE Meccanics

Non assegnata ® - | [J Safetycritical

Descrizione Problema

Le segnalazioni e le richieste d’intervento, sono ora
monitorabili e gestibili grazie a un sistema informatico
«user friendly» per tutte le figure della produzione. R
Inoltre, il follow up delle attivita & totalmente
tracciato e permette 'identificazione per i gestori della
manutenzione, tramite molte statistiche, le aree di
miglioramento nel processo manutentivo aziendale.
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Manutenzione a Guasto (Prima) WCM& (& QQEL%TON

W Pocumente Bolla per intervento a guasto (EWO) Whacumant Emsraernicy Work Order tEWﬁ: |
N.ro Ordine di lavoro: Data Tumo  |Manutentori: Inizio | Tempo |Tempo di|Tempo di Tempo di|Tempo di| Tempo |Tempodi| Fine -~ geo d
Guasto «| o | algnost | cssssamamio del|sssetbl | sBUP | guasto W Womk Grdar e ls-.-\ &n:u:m:u-m—.- CT) s o | T (B
: , o el I - e 0 Rl b e il
( TyPes Of Maw“enance Linea: Macchina: Gruppo |OP s Totale |Parziale schine P = T1'.C'I:‘,l'j|'.”"° %IHUI,‘?G.._“H_I_, ]
&3 i Comvein | iy
Descrizione del guasto con eventuale schizzo Descrizione intervento (se provvisorio indicare cosa fare per completarlo) Tireahrimn Doscrpson wih scno;?ﬁ |='nﬂ¢us.1r:‘,\ =1 = : T e T R o o b e i —]
omeeans gt Phmalat apd i vk b
5 Comsegor Claci Mivy up  z)Replaced o A i !
: § o Sl jcreabioy @ Sch] | fedacad Ao ?Zfﬂfﬁ*o}“fﬁ&ﬁ?&“ﬂqi
: Whea Toanieg - it " '
v g |§ b‘Drﬁuh-j Gty Kidssilymami ) Eae\&ucl\ A\Nw_—‘j denr svu'te.!‘?', ¢ /
At breakdown T 0T ek e drivicig Chain ‘ﬂgfﬂ}:‘ a Ush aud alignd drvtvg wajeed dfiv
BDM (Breakdown Maintenance Intervento: [C]__Prowvisorio] []__ Definitivo) endh Co-ru.rc‘tar chuafi., . = [im . L1 Tamporary] (1 Dafisitive; g -
Ricambi utilizzati Spare Parts Used
Analisi della causa radice — : Routs Cause Analisys
I::r:'alisi5W01H "‘“' it O — - z J 3 L‘A .
e cosa han Conuyor Caon - Shucke " ndg up -
Guands - (Ban g“r‘fi:‘i s Dk oad bulls
oo . [ r!E'cu-:rl :}L'h-k\uc-v\ﬂ“' AT CLEWT- SOUTTE o [ romiens |
H . . . ol i3 ok Mt rm.-'.-:-j gears of dhe Choia |
A seguito di un guasto era richiesta, al sucetiec. o
2 i Bandon v naluge - TR
H H H H H a -l =4 - . : edun| 4 +
tecnico di manutenzione, la compilazione : e e Redaad cenr sowes (gl deotld)
% Lista possibili cause (Usare modulo 5 Perché sul retro del foglio) Tipo di Causa radice 8 - | 1 smmae= | [ TT i |
o eaae ] 3 ) = =
di un documento descrittivo contenente 3l lLeagtt o e chain Conveyor
s Rrokan wlgels ©F tla Clene
e N\ . . . o |2 h '
le modalita di guasto, di ricerca della || ConveMor -
& ' b‘—\bfr\ O Ilbe-
. . « . s Tk C-Lr\o-\ S -
causa radice del guasto, e di descrizione 5P f e
]
H 3 § [Wom oux Malfunchipag dabe
| * : 3 11 = | Ll b =
della contromisura (EWO: Emergency e e ] | FEE : i
imprevedibil tor temporisor se temporisorse i 1
s Procodus & : D"WM:_; (e, Missaliganngat [*
W ork Or d er) 5, et ot | manrcoro (CRL iefficace H G5 A S, EO oS e
. — Jspeed of ke ko driving
i L e | g | e e nagtols - = : -
" |y, fclodmpelint oot cause | . -
” docu mento cartaceo richiede un Aiont contro 1a causa radice o Guande Eventuall ote o15 SCHIZZo por FapPrasentars 1 solusions Govars \ iff:j,; 1:: ;‘:‘l{::—::inlm,_ i x.f"‘::tr\"lvﬁ.,”wi
1 Feplacad Worn cut febe-w "
3 . . . 2 Fleu P N
525 CEF S il |2\t
impegno per il tecnico piuttosto : o e e
, . . reracd Spoviks o o™ ﬁ\\_
oneroso nonché un livello di . e I ey
. |gi I Betontpor o G Brroeets | Jears g dnivigws™ |, b
coinvolgimento elevato. ! + [Psval iropection every Teck Y
= = il o
2 . Bepac aul wiors ol Parks) %
" g Spoted rﬁd[nﬁ s-iga. Y 1)
3 Analisys mane ny:(_fl veit Result: :_\«'nr:h-ou by: Data :ms :Ignn:lﬁ)/‘é' c//z;'g
Analisi eseguita da: Risultato: Verificato da: Data e firma: gg_‘:t%'[unﬂ ! n AT T ("—Lrv_v:r-:r“
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Manutenzione a Guasto (Con Prometeo) WCM& (& ARISTON

[ Types of Maintenance

/Q = | i o Q cerea 2 B © & s SL'F”"“E‘:‘\

* Machine Ledger X  Ricerca/stampa EW0O X  EW0:83 X

v EWO: 83 SWI & @ &0
At breakdown @
BDM (Breakdown Maintenance

Apes1-Nastri trasportatori a collaudo :\ Apes1-CMP-LPNA_2R_LINEA PALLET 2 RITORNO L=17700 L{

Descrizione Problema

Con PrometeoManutenzione, il guasto -

viene gestito come un normale Ordine di X

Manutenzione (ODM), con la possibilita di | [—

inserire agevolmente tutte le informazioni R D

necessarie richieste nel’lEWO. Fermo

. ' II Inizio Fermo - Fine fermo =

E inoltre possibile allegare documenti, i . ma i
. . C e . . )

foto, video, ricambi utilizzati, checklist B —

svolte, note ecc. | | | orachlamata

Tempo Arrivo Tempo Diagnosi Tempo Smont. Tempao Arrivo Ric. Tempo Mont. Tempo Start-up

NOTE NOTE 2

Informatica EDP Spazio utilizzato 1% ( 2.1/ 200 GB ) v. 2402 15

Rer assistenza:
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Manutenzione a Guasto (Con Prometeo) WCM& (& ARISTON

A T S L R ek e s Bolla per intervento a guasto e analisi guasto (EWO)
W o o | T N° DM Incaricato Turno Dats N° doc
Dresar del guasto 2 dellmtarvent o e .
e ;1| srefana Lo Descrizione del guasto e dellintervento S e 19/07/2024
| 021 | Deem | 212 c-—-| 21201 I“ 212.0107  [wee= we=-’|0~ menis | O pp 20:45:00
" e W B Tas - s
¥ — Drmrane 3] g oo e ..+.-n| Ibﬂ.—!vm emerm [ i o o fam par e ;ﬁ 022 Oggetio 232 Gruppo ‘ 2 e gaass (ora) | Cvamam (ora) f__‘: :;;:; Temes Smant. ’._e_;oic [Temes Mot k_?; Fime e (ora)
At breakdown IR Tipo guasto Tempo attesa prima ol %0720 2 = B : : = 15/07/200¢
BDM (Breakdown Maintenance chiamane manut 204500 3 = 3 5 5 20:5500
Descrizione del guasto con eventuale schizo Descrizione intervento (se provvisorio indicare cosa fare per completark)

chiamata da parte dell operatore che non riesce a far ripartire la bordatrice

o
Ricambi Uz §
Zo [ R
analisi della causa radice 8
Analisi 5W + 1H § §
Checosa |20 11 Lista delle possibili causs g E
Quanda  |durante il tuma ) R 2 _‘C!; = Icause
Dawe [zatena nastra 2 toma I 3 Ricambi Utilizzati 8
[ rmatulension 3
Quals  |messenstome 4 Analisi dell di
. ) nalisi a causa radice
Alla chiusura dell ODM, | il et Analisi 5W + 1H
Il EWO nel fOrmatO _f Verifica delle possibill cause diewg [ A amec S Checosa [15litri i el ol conian
i
. . \ K i Quando |durante -
tradizionale, sara - i s
Dove bordatrice
. ol e £ 2 |motore
disponibile e i[;
b.l o . Z £hi condutine 3 |ausiliai
stampabile in versione  |3|: =
z Quale s 4 |transfert
cartacea o PDF _ 1 _ . :
Azioni contro causa radica chi | Guence Sehizze (se pecorre wsaen i rev del foghe) .g Come automatico 5 |olotrovaivole .
1 |sgrassaggia & lub-ficmons crem o — "
: B|* <3 Im" | | I...“ |"“'"‘....
= T
) z : aw H : : ]
-§ 3 | e : : : H
Azioni peril mantenimento chi | quasce i . & I3 EX wreran H ; H H
1 |nspettaneie scadenze & e manut enziond preensve S 4o E ‘::: — p_: i __". ——
L] ‘g a SR | e ;—m; s -;E:-;' ———
‘ —= == E =
5 T || i, [ e | e [
-y AR g TR = R e Y
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Machine Ledger (Prima) WCM# 0 éqlgL%TON

7

S N | MACCHINA GRUPPO SOTTOGRUPPO COMPONENTE
EIBE Types of Maintenance ]
e e
: B CODICE g §
s a § Planned
|:_1 < DESCRIZIONE MAG':EZLZ'NO § % Descrizione PM (Preventive Maintenance)
A = COMPONENTE 3 g
@ 5
8 2
o =

(BDM, TBM, CBM)
N° del ciclo PM

Preventlve Enhancement
PM (Preventive Maintenance) CM (Corrective Maintenance)

Saldatrice Heron +
Asservimento 1 -Gruppo laser

Autonomous
AM (Autonomous Maintenance)

1 - Componenti
meccanici

B
i 4
=00004¢ v
[T o]

Periodical (Time Based)

Giiindro pneumatico Festo e e D L e
DSNU-32-210-PPV-A A 1 TBM M14 |  Sostituzione componente 60 80 |OFF| PM (Time Based Maintenance)

Syl
E
Al
A
[T

e eciel

HBM (Hit Based Maintenance)

fﬁnﬁnﬁnﬁnﬁ

)
)
Periodical (Hit Based) ]
)
)

= | o laser Keyence LR- Al BM Sosti 60 OFF| Pm
\} 7 Izl ZWOCP mmmmmmmm poneme Periodical (Time or Hit Based)
3 = IR (Inspection & Repair)
— 1= Pattino THK HSR30C1SS CT| A 2 TBM | | Lubi ficazione e controllo usur ra 12 OFF| Pm
NIZ E
b= | Predictive
g B Guida THK HSR30-400L CT7| Al TBM Contralo usura 12 OFF| pMm CBM (C Based
s =]
3 |18
° S
e =
g | B B v | I I [ I A | R e B N MRS S ~ & (o (< (b0~ 00 2 5 e 3w eoreeeasdllggeRRReasdasnsesgass2ysee s s
-~ < E 2 -Supporti sensore
v |
CEil
2| = E Attivita ificate ti
il S ot lanifcte  gusst
H |
HE = . N
H 2|
Il Machine Ledger (ML) € un documento
. ||
{

visuale che riassume tutta la storia di una
macchina, sia dal punto di vista della
manutenzione pianificata, che di quella non
pianificata, con un livello di dettaglio elevato
(fino al componente). Pil aumenta la
complessita della macchina e il dettaglio, piu
il ML diventa di difficile gestione con Excel.
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MPInfo e Check List (Prima) WCM& 0 algllJ%TON

La descrizione tecnica delle attivita manutentive preventive & contenuta in un documento (SMP Standard Maintenance Procedure),

nel quale € anche presente una check list che riassume le attivita da svolgere e viene utilizzata dal tecnico per la restituzione del
feedback.

e
2 ~
Lock Out x
‘ - preventiva PRy DPI OBBLIGATORI <cheda LOTOV. 8 ofl g
-Pr 3 re
™ ARISTON N° Sottogruppo - Componente g Motivazione 2 o Note
GROUP sl 2
[ eLertrIca [] MECCANICA I rLubica < gl s
wem s a
[] puuza [ viuBrIFICAZIONE [ ] ISPEZIONE £ S
I\ 1N —
SMP PM_compressore 20000 ore.xlsx .
Filtro Depuratore
Macchina: 231145 H
Linea: BANCO DI COLLAUDO ELIO A UNA CAMERA ‘ 0p.:|compressore
Sottogruppo: |Compressore ‘ Componente: |Compressore
Sostituzione filtro depuratore Descrizione Durata
Attivita Fase Foto
— Uscire dal programma HLD: premere il pulsante "spegni PC" dal
| programma nel meni principale e confermare;
oo
Frequenza: 20000 ore Durata: 32 min| Macch. Ferma - Lavora l:l = A/‘-‘
it R . a) 1 min
Esecutori: n° operatori [o] n°manutentori
tervento
[Spegnere la tensione elettrica attraverso l'interruttore; 1
RIF. SCHEMA b) 1min
73M1; - 75M1 —
Sostituzione filtro depuratore:
La sostituzione della cartuccia filtrante deve awvenire ad intervalli da
calcolare in base alle caratteristiche ambientali in cui si trova il —
compressore.
Per questo motivo calcolare gli intervalli di sostituzione in base alla
tabella riportata di seguito.
La cartuccia filtrante comunque deve essere sostituita prima che I'aria
o2 diventi maleodorante o quando la cartina tornasole (2) all'interno della
& — cartuccia diventa bianca o di colore diverso dall'azzurro |
Per la sostituzione delle cartucce filtrant’
- scaricare completamente il compressore dall’aria compressa
all'interno del circuito; 30 mi
- con la chiave (a) apposita fare leva sulle teste delle viti (b) del tappo min
(c) e girare in senso antiorario;
- toliere il tappo del filtro (c);
- togliere la cartuccia a setaccio molecolare (d1) e la cartuccia a carboni
l e sostituirle con cartucce nuove;
fie.3 - sostituire I'0-ring (e) che s trova sul tappo (c) ogni volta che si cambia —
il filtro;
- chiudere il tappo del iltro e awvitarlo con la chiave apposita (a).
Sul tappo e sulla cartuccia del filtro ci sono degli O-ring di tenuta (e-f);
e questi O-ringsi deteriorano, Iaria viene sfiatata dal foro di sfiato (g).
Se si avvertono degli fiati da questo foro prowvedere alla sostituzione
degli O-ring.
Ricambi eventuali: HT4A015360 ifica: chiave in
PERICOLO: Non effettuare queste operazioni se si & appena spento il compressore; attendere che il compressore si raffreddi
Tutte le operazioni di manutenzione devono essere eseguite con compressore spento e presa di corrente scollegata dalla rete. Verson oateof ssue dtedby Approvedby Updaing
ATTENZIONE: Le cartucce filtranti sono considerate rifiuti speciali e devono essere smaltiti secondo le norme antinqui vigenti. o 22/05/2013 Simone Fonzoll Rodolfo Valentini
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Machine Ledger (Con Prometeo) WCM's a (‘E?E%L%TON

Con Prometeo, il Machine @A - e i 2 B o A @

Ledger & la . pi
. . @ Amo2024v  TFiti @  OR0pzioni @ [ Scegli v m
rappresentazione visuale
Impianto

di tutti gli ODM presenti T o

e Ledger X

Oggettoliv2 Descrizione Piana Operazione 0102 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12/13 14 15 16 17 18 19 2021 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 5
H H H ¢:3- Impianto: Stampo calotia Genga (Continua dalla pagina precedente. Conlinua alla pagina successiva)
S u | I a m a CC h I n a a | |Ve | I O d I Rifilatura Punzone RIFILATURA  Rigenerazione presso fornitore stampi v v
f; Carpenteria Controllo presenza di eventuali cricche e pulizia approfondita e specifica dello stam... b4 'Y b4
CO m p O n e nte Campana d'estrazione Sostituzione campana bl B B : b B B BaY b B B vv b
. g Boccole centraggio st.. Verifica scorrimento lamina in bronzo e viti di piantaggio. Eventuale sostituzione dell.
:f\ Porta-punzone D22 i1
Porta-punzone D25 11
[..‘] Porta-punzone D27 12. Sostituzione componente
| | t H | H I | H d H - Porta-punzone D15 i80
rl a n go O gl a O I n I Ca - IMatrice bugna foro D.. Controllo presenza di eventuali cricche. Eventuale sostituzione b4 by Y Y b4 b
(S)] Punzone foro flangia .. Rifilatura tagliente b4 b4 v W v v b v o v o

Raddrizzatura

I’attivité pianificata' Anello raddrizzatore t_ Sostituzione anello By d Pt ks

PUNZONI D15 RETTIFICARE

. - Carpenteria Controllo presenza di eventuali cricche e pulizia approfondita e specifica dello stam... b b ¥
m e nt re q u el | O n e ro I n d I Ca Caolonna centraggio s.. Sostituzione colonna v
E IMatrice foro D221120 v v v bl
’ HYH 29 Matrice foro D22 1125 v b - b
C h e | att“"ta e Stata 1 Matrice foro D27 1270  Rigenerazione del tagliente presso fornitore stampi -4 b o ¥ b4
X Matrice foro D15 180 o b o v v
h v v v

eva Sa [ Matrice foro D76

Infine, cliccando sui vari
«tringolini» & possibile
accedere a tutta la o oo N o
documentazione allegata
a quell’OdM.

W Attivita eseguita <] Manutenzione correttiva Attivita pianificata [ Attivita riprogrammata

&5 STAMPA -

Informatica EDP

Spazio utilizzato 1% (
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(A ARISTON

WCM#r
GROUP

CYLCRYBODY, CYCRYDAY

Machine Ledger (Con Prometeo)

Inoltre, ciascuna SMP gestita, e archiviata in Prometeo ed e visualizzabile anche accedendo dal Machine Ledger con un doppio clic.
La check list & disponibile e compilabile con dei flag e il feedback € visualizzabile anche graficamente.

Sito
ﬁ = ceTutti 4 e =
* Machine Ledger X

@ Anno 2024~  YFiti @  30pzioni @ B scegii v

Impianto T
Componente PM Settimana
OggetioLiv. Descrizione Piano Operazione 0102 03 04 0506 07 080910 11121314 151617 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 5
¢-‘.7 Impianto: Impiante ELIO (Continua dalla pagina precedente)
b 4 b 4 v v
= Camera 2 Distributore camera  Ingrassaggio gruppo valvola Vv21 Lubrificazione/ingrassaggio . . . .

Sostituzione guarnizione se usurate ] [} = | B

Circuito vuote pezze  Sostituzione filtro vuoto pezzo [F10A-F10E] O

¥l
:,&\ Sostituzione filtro impianto elio

Scarico olio esausto
Lavaggio e reintegro con olia nuovo

Tagliando 500h

| R
R

()] Circuito vuoto...
Pompa vuoto pszzo

Sostituzione filtro
Tagliando 1000h Pulizia del radiatore
I Pulizia della protezione ventola
wil

Pulizia generale della pompa

HEEN 4

Tagliando 2000h

R

Sostituzione filtro

~

Impianto: Impianto termostatazione acqua di collaudo (Continua alla pagina successiva)

Impianto termostataz.. Contrello e pulizia circuito acqua

Controllo e pulizia filtri "Y"
Controllo funzionalita deareator

N 4

W Attivita eseguita o] Manutenzione correttiva

Attivits pianificata B Attivita riprogrammata

& sTAMPA -

f Spazio utilizzato 1 GB)
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Machine Ledger (Con Prometeo) WCM's (& éqlgL%TON

Sito

= | i o E Q, cerca... 8 E @© A 2 [(SE suporodp
* Machine Ledger X
@ Annc 2024 v Y Filtri €@ &5 Opzioni €) B Scedli v gVISUALIZZA
Impiante T
Componente PM Settimana
* Oggettolivz Descrizione Piano Operazione 01020304 05060708091011121314 151617 1819 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 5
L ~ Impianto: Leak test
v v v v v v v
[ Svuotamento vasca
i Leak test Ricambio acqua vasca Leak Test XXL : o = . . . . .
Pulizia tecnica . . . . .
£ Riempimento vasca . . . . .
?\ ~ Impianto: Locale antincendio
Accendere motopompa Diesel e tenerla accesa 10 minuti, poi firmare il registro di a... i 4 A 4B 4 b i O b 4
m Motopompa a.. Motopompa antincen... Controllo stato caricabatterie motopompa Diesel b AR 4D P £ -4 - (D 4
v Controllo presenza Diesel sufficiente nel serbatoio della motopompa. e of b 4 b P 4
= ~ Impianto: POMPA DVP LC 25
()] v
POMPA DVP LC 25 Tagliando 300h Scarico olio esausto .
' II Lavaggio e reintegro con olio nuovo .
v Impianto: R06-4 - MANIPOLATORE AEREO VIROLA PER BUGNA/CULLA
s : ; ; : ;
E® Riduttore mov... Riduttore movimenta.. Manutenzione Riduttore Movimentazione Asse Orizzontale Controllo Rumerosita
Controllo Perdite d'olio
= ~ Impianto: R06-4 - MANIPOLATORE GRANCHIO AEREO VIROLE PER 7 STAZIONI (Continua alla pagina successiva)
L v - - [
" y
PINZA 1 PINZA MANUTENZIONE BIMESTRALE PINZE GRANCHIO PM1 CONTROLLG INTEGRITA COMPONEN... . . . ‘ |
= 1 @ 40 % Lo o e 2 A n 2 i el W Attivita eseguita < Manutenzione correttiva Attivita pianificata [ Attivita riprogrammata
& STAMPA ~

Spazio utilizzato 1% (2.1 / 200 GB )
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Applicazione in APP WCME & ARISTON
— ERoLB

Tutti (8) Nuovo (6) Q T.-=

\

+ AGGIUNGI ALLEGATI

ODM 98446

2 00M: CHAT

m} [5109/12/2023 09:44
. BCO3 Banco di collaudo 3 /
> pGepefico W |Twolswo
Tutte le operazioni di apertura e chiusura Reistcamblo compulerc
ODM possono essere fatte in APP — (e iv )
(Android/iOS). 611/12/2023 0940 ceo e
£ LO1 Linea Automatica 1

M 001 Meccanico

Nell” APP € possibile visualizzare tutta la
documentazione, le informazioni
anagrafiche, i dati tecnici e tutte le
informazioni riguardanti i ricambi

Tutto questo e possibile semplicemente

Un carrello elevatore ha danneggiato il sistema di protezione

2 da
laterale, lato corrideio, scontrandolo con due cassoni

)

% RCU.01 Rettificatrice cilindrica universale a CNC 1
> 001 Meccanico

ODM 98323
[£116/01/2024 08.00

Verifiche di Sicurezza, Luci e Rabbocco Rettificatrice 1

. ﬁ 0DM 9831
inquadrando un QRCode. &19/01/202 ‘ i
£ RCU.01 Rettificatrice cilindrica univerg - o
M 001 Meccanico [ s
Sostituzione Filtri Preumatici - Rettificatrig v Rsa
[ L e— L= [ T—— n
Presenza o secre cbimst s e B Fesifoice citadrice s,
ﬂ ODM 9656 B Recrvce cisdrca e
. [E119/01/2024 | e
RN — S—
. CMPO1 Compressore ZT 21 xxx - 10
™ 001 Meccanico S 18 e o | uses s empzie I8 Gompressore h o,
S ———— o (e |

>

*Visualizzazione da interfaccia web

. 2 @
NTERVENT MACCHINE
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Estensione cM¥ () ARISTON
CM'8 ARIS

Staphorst .Genga

lichtenvoorde o :
Kampen (8@ wolthagen ~_*" @Albacina
Namur @ ] Ritalil .= @Cerreto
Vieux-Thann ﬁegn'\ga'"buii‘;bor
@ . iohn Chartres @ Follina 085 e
XY S B,
East Freetown Bitola " e ean,,
N
Haifa‘ azareth
o D Wuxi
[ )
Hanoi ®
@ WHEBU
@ HEABU >
‘ Wolf & Brink Centurion
L]
Components Estensione Attuale
Burners
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Sviluppi futuri WCM# (A ARISTON
WCM's ARIS

* Estensione ai maggiori plant

* Estensione alla gestione degli stampi presso fornitori
* Integrazione con SAP

* Integrazione con i MES di Stabilimento
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WCM#® (A ARISTON

Grazie
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